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Miiszaki adatlap

TZ42XX/00 Szintelen poliuretan fedolakk

Fényesség: 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90

Felhasznalasi tertilet: lakas tartozékok, ajtok, profilok esztergalt alkatrészek

Felhordasi lehetdség hagyomanyos és airless szoropisztoly

Keverési eljaras: suly szerint (kg) térfogat szerint (1)

A komponens: TZ42XX/00: 100 100
B komponens (edz6): THO0805/00: 50 50
higito: DT1150/00: 10-30 15-40

Technikai adatok:

Szarazanyag tartalom (%): 48 + 2

Fajsuly (kg/l): 0,968 + 0,030

Viszkozitas (DIN 4/20°C/sec): | A komponens: 45 + 5
A+ B: 20+ 3

Feliilet elokészitése:

Poliuretan vagy poliészter alapozdval.

Altalanos jellemzék:

Fazékido: 3 oOra

Felhordott mennyiség (g/m°): min. 80 - max. 200

Szaradasi id6 (100 g/m*/20°C): 10-50 gloss  60-90 gloss
porszéraz: 10-15 perc 15 perc
érintés szaraz: 30-40 perc 40 perc
rakéasolhat6: 6 ora 12 6ra

Forszirozott szaritas (100 g/m?): | el8szaritas: 15 perc 15 perc
50°C-os meleg levegd: 60 perc 80 perc
hités: 15 perc 15 perc

Szavatossagi id6 (honap) 36

Hosszabb tarolas utdn mindig ellendrizze a homogenitast,
hasznalat eldtt alaposan keverje fel, hogy eltavolitsa az
esetleges leiilepedést.

TZ42XX/00 egy rendkiviil sokoldali matt feddlakk, ami barmilyen szorastechnikaval
felvihetd, beleértve az airmix, airless, oszcillacios szoropisztoly és rogzitett szoropisztoly
profilokhoz. Vizszintesen és fliggélegesen is felhordhatd. Magas szarazanyag tartalma miatt
jobb a hagyomanyos szaritas. Forszirozott szaritas esetén kevésbé alkalmas a nagyon rovid
szarito alagat, mivel legaldbb 2 6ran keresztiil kell a feliiletet szaritani.

A TZ42XX/00 mindig egyenletesen matt, sima, kemény feliiletet ad.
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Kiilonleges iitmutatd:

Az egyenletes fényességii feliilethez rendkiviil fontos, hogy az ,,A” komponenst mindig
alaposan keverjlik fel, ehhez spatula hasznalatat javasoljuk. A feliilet halvany szinezéséhez
hasznaljon XC1900/XX szinezd pacot.

Nyéron vagy tropusi koriilmények kozott hasznaljon 30-50% DT1146/00 lassan szarado
higitot.

Alternativ edzok:

e 50 % THO0711/00 — noveli a nedvesithetdséget, magasabb keménység.
e 50 % THO0755/00- kitiin6 nedvesithetdség még forrd idbjaras esetén is, lassabb szaradas.
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